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MAXIMA PRODUTIVIDADE
EM POUCO ESPACO

Genius LM-A é a gama de mesas de corte para o corte de vidro lami-
nado para as empresas que demandam altos niveis de produtivida-
de com possibilidade de automatizar o inteiro ciclo desde carga até
descarga do volume acabado. Solucdes particularmente inovadoras,
patenteadas pela Biesse, que permitem introduzir uma linha para o la-
minado, mas ocupando pouquissimo espago, sem prejudicar a mesa
de trabalho.




GENIUS wm-A series

” MAXIMA AUTOMATIZAGAO DO PROCESSO PARA GRANDE
PRODUTIVIDADE EM POUCO ESPACO

” MOVIMENTAGAO DO VIDRO COMPLETAMENTE AUTOMATICA

” FACILIDADE DE CARGA E DESCARGA PARA O OPERADOR

” CORTE DIAGONAL COM CONTROLE AUTOMATICO

” CICLO MAIS BREVE

” CORTE DE ALTA PRECISAO




TECNOLOGIA SIMPLES
E INTUITIVA

A Genius LM garante as mesmas solugoes tecnoldgicas dos sistemas
de alto nivel usados nas linhas de corte das grandes industrias.

v
CORTE

As Genius s&o equipadas com fotocélula para a detecgéo do
inicio e o fim da placa para a execugao dos cortes livres e
inclinados.

O corte é executado com cabegotes muito sensiveis instala-
dos nos carros acionados por motores Brushless.

A qualidade do corte é garantida por um controle eletropneu-
matico proporcional que permite dosar de forma correta a
relagao forga/velocidade.

v
TRUCAMENTO INFERIOR

O truncamento inferior é executado com uma rodela aciona-
da pneumaticamente, instalada diretamente no carro de cor-
te superior.

Vidros float usinaveis. Vidros impressos C. Vidros laminados.



GENIUS LM-A

A estrutura rigida da ponte de corte garante o 6timo resultado na usinagem
de todos as espessuras de vidro.

TRONCAMENTO SUPERIOR
ESPESSURAS ALTAS

A barra de truncamento de duas posigdes programaveis em
funcao da espessura do vidro executa automaticamente o
troncamento da placa superior. Na superficie da barra ha uma
linha colorida que se refere as operagdes do corte inclinado.

TRUNCAMENTO SUPERIOR

Combinagéo dos tempos do ciclo gragas a inovadora patente,
gue permite executar o troncamento superior durante a fase
de aquecimento do PVB.

AQUECIMENTO DE DESTAQUE
DA PELICULA DE PLASTICO

Uma lampada de ondas curtas aquece a pelicula de plastico,
sem sobreaquecer o vidro. Ao mesmo tempo, a ponte superior
de corte garante a retengdo de uma porgao da placa fazendo
pressao e uma barra com ventosas, agindo sobre a superficie
inferior do vidro, permite a separagdo do volume acabado.

LAMINA PARA O CORTE DO PVB

A lamina instalada no carro de corte superior, é particular-
mente apropriada para o corte do pvb, garantindo um perfeito
acabamento da borda.




ALTO
DESEMPENHO

AJUSTES _ LASER DISPOSITIVO BCR
DE MEDICAO PARA CORTES (BRUSH COATING
AUTOMATICOS INCLINADOS REMOVAL)

sistema de batentes moveis de referén-  sistema de rastreamento laser para para a retirada da pelicula emissora baixa
cia,que se ocultam, aos quais o operador  executar o corte diagonal com contro- com uma escova metalica de 20 mm de
apoia a placa para obter as dimensbes le automatico de vidros coloridos e/ou  diametro . Qualidade de aspiragdo con-
de corte corretas. Os batentes séo mon-  com caracteristicas muito opacas. stante com a adequagao automatica ao
tados em uma ponte de ajuste, que des- consumo da escova.

liza embaixo da mesa, para deixar com-

pletamente livre a mesa de trabalho.

BATENTE DISPOSITIVO TCR

ZERO MM (TANGENTIAL COATING REMOVER)
possibilidade de executar a remocdo da low-e na borda da  para aretirada da baixa emissividade com um rebolo abrasivo
placa ou da travessa. de 200 mm de diametro. Oferece maxima producgéo e durabi-

Potencializa a possibilidade de gerar volumes acabados por lidade.
diferenca



GENIUS wv-a

ERGONOMIAEMOVIMENTAGOES
FACILITADAS

A ponte de ajuste, deslizante, instalada na mesa de trabalho torna
completamente acessivel a area de trabalho, facilitando a movimentagao
durante a mudanca da usinagem.

ERGONOMIA

A maquina é completamente aberta
na parte frontal, o operador seqgue em
tempo real todas as fases do ciclo. As
operagoes de corte, troncamento, afas-
tamento e posicionamento diagonal fi-
cam completamente a mostra e podem
ser controladas em todas as suas fases.
A descarga dos volumes e das aparas
sdo completamente livres e ocorre di-
retamente na darea de trabalho sem se
deslocar.

v

BRACOS BASCULANTES

As maquinas sao equipadas com bragos basculantes eletropneumaticos
para a carga e descarga das placas.




MAXIMA FLEXIBILIDADE
NA GESTAO DAS APARAS

Disponiveis trés niveis de
automatizagao na gestao das aparas.

Corte + troncamento + destaque automatico 20 mm.



GENIUS im-a

CORTE, TRONCAMENTO
NO MOLDE DO LAMINADO

v
CORTES DE FORMA

Uma solugao que permite operagoes de
corte, quebra e remogao em folhas mol-
dadas para serem executadas automati-
camente em ambas as folhas.

CORTE DIAGONAL
ASSISTIDA

Fungéo que permite realizar cortes dia-
gonais com precisao e flexibilidade com
a eliminagdo das trés operacdes ma-
nuais de medigao de folhas.
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ESPACOMELHORAPROVEITADO
SEM RENUNCIAR
A PRODUTIVIDADE

¥ Maxima automatizagao do
processo em pouco espagco.

¥ A movimentacao do vidro é
completamente automatica.

¥ Corte diagonal com controle
automatico.

¥ Possibilidade de executar
o troncamento estatico em
X das travessas em vidro
float para as linhas Comby.
Esta fungao pode ser
facilitada pela presenca da
mesa RB para a gestao do
troncamento no fim da linha.

PULMAO VERTICAL

Solugao Patenteada que consiste em
levantar a placa permitindo a traves-
sa de posicionar-se embaixo dela para
executar os cortes em "Y". Reducao
consideravel do espago ocupado pela
instalacdo sem comprometer a produ-
tividade.




SOLUCOES AUTOMATICAS

GENIUS wm-a

v

ROTAGAO
DAS TRAVESSAS

Rotagao automatica da travessa para
executar os cortesem Y e Z. A travessa
apos a rotagao ja esta em posigao para
o esquadrejamento sob medida do pri-
meiro corte em V.

GRUPO CORREIAS
NA ENTRADA

Gracas ao auxilio do grupo de correias,
localizado na entrada do moddulo de
corte, o operador pode permanecer
sempre na area do batente e descarga
de volumes acabados, tornando possi-
vel um alto nivel de produtividade. Mo-
vimentagdo da travessa em automati-
co até o ultimo volume.
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UMA SOLUCAO _
PARA CADA EXIGENCIA

A Biesse é capaz de oferecer solugoes dedicadas
aos diversos tipo de fabricagoes e as necessidades
especificas dos clientes.

GENIUS 37 LM-A LINE R-A37 (37 LM-AC37)
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LINE J-A37 LINE J-A37+RC




GENIUS 46 LM-A

LINE J-A46
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GENIUS 60 LM-A

GENIUS wv-a
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LINE J-A60

LINE J-A46+RC
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LINE J-A60+RC
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BIESSE
TECHNOLOGY

As linhas Comby sao linhas combinadas, colocadas
no mercado pela Biesse, para o corte com alta
produtividade e surgem da combinacao inteligente
entre mesas de corte Genius CT-Red e CT-Plus (para
o corte do vidro float) e Genius LM-A (para o corte
do vidro laminado): duas linhas automaticas, uma
para o float e uma para o laminado, perfeitamente
iIntegradas em pouco espaco.







COMBINACOES
INTELIGENTES

ROTAGAO UPSTREAM
DO CORTE

Um recurso opcional que permite a ro-
tagao automatica da parte residual da
folha original que requer cortes maiores
que 3210 mm de comprimento.

¥ Tamanho maximo para rotagao
automatica 4600 x 3210 x 1010,4

¥ Tamanho maximo para rotagao
assistida 4600 x 3210 x 1212.4.

ROTAGAO
DE SUBPLATES
E PRIMITIVAS

A funcionalidade do rotor interpolado
permite a rotacdo automatica de sub-
-placas e primitivos.

16



GENIUS wv-a

Comby garante um alto desempenho, gracas a todos os recursos presentes seja
na mesa monolitica que na mesa laminada.

Pulmao vertical Esteiras Barra de troncamento em Y

Troncamento
estatico em X

17



UMA SOLUGCAO

PARA CADA EXIGENCIA

COMBY RED R-A37 BELT

Configuragdo com correias para linha automatica
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GENIUS m-a

COMBY PLUS J-A37 COMBY PLUS J-A46
Configuragao com correias para linha automatica Configuragao com correias para linha automatica
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MAXIMA SIMPLICIDADE
NO USO

A interface do operador é simples e in-
tuitiva e permite importar programas de
corte gerados pelos aperfeicoadores pre-
sentes no mercado, gragas a integragao
da interface universal OTD (Optimiser
Transfering Data), que define de forma
automatica os parametros de corte e
gera automaticamente o programa para
amesa de corte.

v

CONTROLE NUMERICO COM BASE
NO PC WNC (INTERMAC WINDOWS
NUMERICAL CONTROL)

¥ Ideal seja para quem se aproxima
pela primeira vez das maquinas
com controle numérico seja para quem
ja tem experiéncia de programacao.
¥ Gestao dos parametros de trabalho
da maquina.
¥ Criacao e alteragao dos esquemas
de corte e/ou dos moldes geométricos
e nao.
¥ Médulos para orgamento rapido
e para o relatoério de produgao.

v

O editor de corte, realizado em ambiente

e R e g GRpea AN

h e B SERD Windows com interface grafica intuitiva,
- - é usado para efetuar cortes retilineos nas
PO - S ¥ placas sem o uso do programa de oti-
il e mizagao. Particularmente indicado para
= o cortes rapidos e instantaneos, gerencia
=T e - um numero ilimitado de niveis de ani-
—_— . nhamento e dispde também da funcéo
P o o+ de introdugdo de moldes no interior das
i B2t o chapas de vidro para o corte.
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GENIUS Lv-a

v

Biblioteca paramétrica a bordo da ma-
quina que contém moldes paramétricos
prontos para o corte otimizado, operan-
do diretamente a bordo da maquina.

v

Otimizador para cortes retilineos e mol-
dados particularmente indicado para o
corte com molde e para o corte aberto,
o software permite otimizar as usina-
gens mais complexas, garantindo des-
cartes minimos.

v

Software de programagao multitasking
.em ambiente Windows, para o desenho
de moldes que compreende programa-
¢ao paramétrica, funcdes automaticas
de regeneragao do perfil geométrico
mediante a fungéo spline e funcao auto-
matica de otimizacdo e regeneragao de
geometrias de figuras artisticas no for-
mato .dxf utilizadas para o corte do vinil.

21



CUSTOMER CARE
E 0 NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.

o] DIAGNOSTICO AVANGADO
~ Canais digitais para interagdo remota on line 24/7
& anais digi pe terag :
- Sempre prontos a intervir no local 7/7.

T3 REDE WORLDWIDE

- 39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

_—g - PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
-O—g Identificacao, enviQ e entrega de pecas de substituicao
para todas as finalidades.

F OFERTA FORMAGAO AVANGADA

Varios modulos de formacao no local, online e em aula
B8 para percursos de crescimento personalizados.

/ SERVICOS DE VALOR

DD” Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
(=] . P ]

ria continua do desempenho dos nossos clientes.




EXCELENCIA NO NIVEL DE SERVIGO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOCS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS ~
DE PECAS DE SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



DADOS
TECNICOS

GENIUS 37 LM-A I[:::E ;:ﬁg; COMBY PLUS J-A37

Comprimento maximo de corte Util mm 3710

Batente minimo mm 0

Batente méaximo mm 3210

Espessuras das placas do laminado mm 88.12 1010.4 10104

Espessuras das placas do float mm 3-10

Troncamento minimo (opt. 20 mm per 22.1 -66.4) mm 60

Afastamento minimo (opt. 20 mm per 22.1 :-66.4) mm 60

Velocidade méxima das cabegas operadoras m/min 150

Precisdo do corte mm +/-0,5

Altura da mesa de servigo mm 900 (-15-:45)

Poténcia pedida kw 23.6 31.9(R)-352(J) 43
GENIUS 46 LM-A LINE J-A46 COMBY PLUS J-A46

Comprimento maximo de corte Util mm 4600

Batente minimo mm 0

Batente maximo mm 3210

Espessuras das placas do laminado mm 88.12 1010.4 10104

Espessuras das placas do float mm 3-10

Troncamento minimo (opt. 20 mm per 22.1 -66.4) mm 60

Afastamento minimo (opt. 20 mm per 22.1 -66.4) mm 60

Velocidade méxima das cabegas operadoras m/min 150

Precisdo do corte mm +/-05

Altura da mesa de servigo mm 900

Poténcia pedida kw 27.5 41.3 48

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragbes
sem aviso prévio.

Nivel de presséo sonora ponderado em A (LpA) 79 dB. Incerteza de medig&o K = 4dB (A)

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202 e sucessivas modificagdes.

Os valores de ruido indicados representam os niveis de emissao e nao necessariamente os niveis operativos seguros. Apesar de existir uma relagéo entre os niveis de emissao e os niveis de
exposicao, esta relagdo nédo pode ser utilizada de modo confidvel para estabelecer se sdo ou ndo necesséarias maiores precaugoes.

Os fatores que determinam o nivel de exposig&o real a que a forga de trabalho esta sujeita incluem a duragao de exposigao, as caracteristicas do ambiente de trabalho e outras fontes de
emiss&o, como o nuimero de maquinas e os outros processos de trabalho adjacentes. Estas informagdes dao ao utilizador da maquina a possibilidade de avaliar melhor riscos e perigos



ARTE DO VIDRO E TECNOLOGIAS
DE ULTIMA GERACAO

‘Nos laboratérios da Fiam apoiamos
sempre as ideias dos projetistas tam-
bém quando nos pareciam irrealiza-
veis. Os designers, como os artistas,
tém uma criatividade que estimula as
pesquisas avangadas. Conseguimos
assim, ao longo do tempo, aperfeigoar
novas tecnologias que nos permitiram
criar objetos Unicos, produzindo-os em
escala industrial”.

“Tudo comegou com um banquinho. De
vidro, claro! Um amigo fotégrafo veio
me visitar, na minha vidragaria, me viu
em pé no banquinho e tirou uma foto
que foi publicada em algumas revistas.

FIAMITALIA.IT

naquele momento eu me perguntei: por
gue nao tentar realizar méveis com este
material?

Do primeiro forno auto-construido para
dobrar lastras, as primeiras parcerias
com artistas e designers, foi um cresci-
mento continuo.

Lado a lado com a inovagao do projeto,
a Fiam investe desde sempre na tec-
nolégica. Neste ambito é estratégica
a colaboracdo com a Intermac para o
desenvolvimento de solugbes como os
esmeriladores bilaterais e a gama de
centros de trabalho Master.

A nossa empresa sempre colaborou

com designers italianos e estrangeiros
de fama internacional.

Nomes de peso como Massimo Mo-
rozzi, Rodolfo Dordoni, Giorgetto Giu-
giaro, Enzo Mari, Cini Boeri fino a Vico
Magistretti, Ron Arad, Makio Hasuike. E
ainda Philippe Starck, Daniel Libeskind
e Massimiliano Fuksas.".

Vittorio Livi,
fundador e administrador tnico Fiam Italia,
Italy




Empresa fundada na ltalia,
nativa internacional.

Simplificamos
processo de fe
para maximize
de todos 0os m:

‘) Biesse



Somos uma empresa internacional
que fabrica linhas de producao

e maquinas integradas para

0 processamento de madeira,
vidro, pedra, plastico, materiais
compositos e o que resulta desse
processo.

Gracas a nossa competéncia
solida, ampliada por uma

rede mundial em constante
crescimento, apoiamos a evolugao
do seu negocio - dando asas a sua
imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.

O Seu
\bricacao

' 0 potencial
ateriais.

Junte-se
ao mundo Biesse.

biesse.com
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